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REPREZENTAREA, COTAREA SI NOTAREA FILETELOR

Filetul este o nervura elicoidala executatd pe o suprafata cilindricd sau conica,
exterioara sau interioard. Este folosit la realizarea organelor de asamblare cu filet
(suruburi, piulite, stifturi filetate etc.) si a altor asamblari cu filet.

5.1. Elementele geometrice ale filetului

Elementele geometrice care caracterizeaza filetul sunt definite in STAS 3872-83.
Acestea sunt:
» profilul filetului este conturul spirei filetului intr-un plan axial. Acesta poate fi:
triunghiular, patrat, trapezoidal, rotund sau ferdstrdu. In figura 5.1 este reprezentati o
sectiune longitudinald printr-o asamblare filetatd a doua piese: una cu filet interior, iar
cealalta cu filet exterior.
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Figura 5.1. Sectiune longitudinald printr-o asamblare filetatd: elemente de cotare ale filetelor

* inaltimea triunghiului generator H este distanta dintre varful si baza profilului
generator, masurata pe o directie perpendiculard pe axa filetului;

* inaltimea filetului h; este distanta dintre varful si fundul filetului, masuratd pe o
directie perpendiculara pa axa filetului intr-un plan axial;

» unghiul filetului a este unghiul dintre doua flancuri adiacente, masurat intr-un plan
axial;

* diametrul exterior, d sau D, este distanta dintre varfurile filetului exterior sau dintre
fundurile filetului interior;

* diametrul interior d;, sau D, este distanta dintre fundurile filetului exterior, respectiv,
varfurile filetului interior;

* diametrul mediu d,, sau D,, este diametru unui cilindru imaginar coaxial cu filetul, pe
a carui generatoare grosimea unei spire este egald cu marimea golului dintre spire si
egala cu p/2.
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5.2. Clasificarea filetelor

Filetele se clasifica dupa mai multe criterii:
I. Dupa forma suprafetei filetate: filet cilindric, filet conic;
II. Dupd forma profilului: filet triunghiular (cel mai raspandit), filet patrat, filet
trapezoidal, filet ferdstrau si filet rotund;
1. Dupa modul de trecere a filetului la partea nefiletata: filet cu iesire, filet cu degajare;
IV. Dupa sensul de insurubare: filet dreapta (cel mai utilizat), filet stanga;
V. Dupa numarul de inceputuri: filet simplu (cu un inceput), filet multiplu (cu mai
multe Tnceputuri);
V1. Dupa sistemul de masurare: filet metric (dimensiuni in ,, mm *’), filet in toli (inci)
(1 tol=25,4 mm);
VII. Dupd marimea pasului filetului: filet cu pas normal, filet cu pas mare, filet cu pas
fin;

Daca filetul este executat pe o suprafatd exterioara el se numeste filet exterior, iar
daca este executat pe o suprafata interioara el se numeste filet interior.

5.3. Principalele tipuri de filete standardizate

* Filetul metric (M) este filetul a carui profil generator este un triunghi echilateral
(a=60°) (figura 5.2) acesta poate fi cu pas normal sau cu pas fin;

* Filetul Whitworth (W) are profilul generator un triunghi isoscel cu unghiul la
varf 0=55° (figura 5.3). Diametrul nominal al filetului se indica in toli, iar in loc de pas
se indica numarul de pasi pe tol (z=25,4/p);

* Filetul pentru tevi (G) este un filet cu profil triunghiular isoscel, cu unghiul la
varf a=55° si care are flancurile, la varf si la fund, racordate (figura 5.4).

La aceste filete se indica diametrul nominal al tevii sau fitingului in toli.
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Figura 5.2. Filet metric (M) Figura 5.3. Filet Whitworth (W)  Figura 5.4. Filet pentru tevi (G)

* Filetul patrat (Pt) are profilul generator un patrat (figura 5.5) si poate fi cu pas
normal, pas mare sau pas fin;

* Filetul trapezoidal (Tr) la care profilul generator este un trapez isoscel (figura
5.6), la care unghiul filetului este de 30°.
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* Filetul ferastrau (S) la care profilul generator este un trapez oarecare (figura

5.7);

* Filetul rotund (Rd) este un filet cu profilul generator compus din arce de cerc
racordate cu laturile unui triunghi isoscel avand baza egala cu pasul (figura 5.8).
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Figura 5.5. Filet patrat (Pt)  Figura 5.6. Filet trapezoidal (Tr) ~ Figura 5.7. Filet ferdstrdu (S)

5.4. Reprezentarea filetelor

Reprezentarea filetelor se face conform SR ISO

7 6410-1:1995
- in vedere sau sectiune longitudinald generatoarele
cilindrului (conului) varfurilor filetului se reprezinta cu

Figura 5.8. Filet rotund (Rd) ~linie continua groasa; generatoarele cilindrului (conului)
fundurilor filetului se reprezintd cu linie continua

subtire (figura 5.9 a si b);

- in vedere frontala sau sectiune
frontald varful filetului se reprezinta
printr-un cerc trasat cu linie continud
groasa, 1ar fundul filetului se
reprezintd printr-un cerc executat pe
3/4 din circumferinta, cu linie continua
subtire (figurile 5.9 si 5.10);

- in vedere sau sectiune longitudinala,
pentru filetele exterioare (figurile 5.9
si 5.10), cat si in sectiune, (figurile
5.9.b si 5.10) pentru filetele interioare,
limita utild a filetului se reprezinta cu
linii continua groasa;

- la filetele cu degajare, exterioare
(figura 5.9a) sau interioare (figura
5.10), muchiile degajarii se reprezinta
cu linie continud groasa;

- la filetele reprezentate in sectiune,
hasurile se executa pana la linia groasa.
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Figura 5.9. Reprezentarea generatoarelor filetelor
in sectiune longitudinald: a) vedere; b) sectiune
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Figura 5.10. Reprezentarea filetelor exterioare §i interioare

5.5. Cotarea filetelor

Cotarea filetelor se face prin inscrierea pe desen a principalelor elemente
geometrice ale filetului si lungimea de insurubare (lungimea utild):

- la filetele cilindrice standardizate se coteazd diametrul cel
mai mare (d - la filetul exterior sau D — la filetul interior),
cota fiind precedata de simbolul specific profilului filetului
(figurile 5.9 a si b si 5.10);

- la filetele cu degajare, in lungimea utila a filetului este
inclusa si degajarea (figurile 5.9 a si b s1 5.10);

- la gdurile filetate infundate se coteaza obligatoriu si
adancimea gaurii alaturi de lungimea utild a filetului (figura
5.11);

- la filetele conice standardizate linia de cota se traseaza la
aproximativ jumatate din lungimea filetului, iar Tnaintea
simbolului filetului se scrie litera “K” (figura 5.12);
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Figura 5.11. Cotarea
gaurilor filetate infundate

Figura 5.12. Cotarea filetelor conice standardizate

- la filetele nestandardizate se coteazd diametrul varfurilor si separat diametrul fundului

filetului (figura 5.13), iar profilul filetului se reprezintd separat la o scara marita.
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Figura 5.13. Cotarea filetelor nestandardizate

5.6. Notarea filetelor

Notarea filetelor standardizate se face prin litere si cifre, in urmatoarea ordine:
1. profilul filetului (M, W, Pt. etc.);
2. diametru nominal (mm sau toli);
3. pasul filetului (se trece numai pasul fin);
4. sensul filetului (LH pentru filet stanga si RH pentru filet dreapta, care nu
se trece);
5. numarul de inceputuri (pentru filete cu mai multe inceputuri);
6. precizia filetului (prin simbolul f - clasa fina sau g - clasa grosolanad ).

Notarea profilului si a diametrului nominal este obligatorie. Daca nu este indicata
clasa de precizie se va subintelege ca filetul este executat in clasa de precizie mijlocie,
iar daca lipseste sensul, inseamna ca acesta este dreapta.

Exemplu de notare a unui filet metric cu diametrul nominal de 36 mm, pasul de 3,
cu doud inceputuri, clasa de precizie fina, sensul filetului dreapta: M36x3/2f-RH.

5.7. Cotari speciale

Reglementarile privitoare la cotarea pieselor tip trunchi de con, trunchi de
piramida si a celor care prezinta o fata inclinatd sunt cuprinse in SR ISO 3040:1994.

5.7.1. Piese tronconice

Pentru acest tip de piese se defineste conicitatea (C) ca fiind raportul dintre
diferenta diametrelor a doua sectiuni normale pe axa conului (D si d) si distanta dintre
ele (L) —relatia 5.1 (figura 5.14).

D-d
C=—— 5.1
L (5.1)
Aceste piese se coteaza prin inscrierea conicitatii, a distantei intre cele doua
sectiuni si a diametrului uneia dintre baze, de regula cel care poate fi masurat: diametrul
mare pentru piese tip arbore (figura 5.15.a) si, respectiv, diametrul mic pentru piese tip
alezaj (figura 5.15.b).
5
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Figura 5.14. Piesd tronconicd: definirea conicitatii

Pe desen, conicitatea se indicd prin
urmatoarele elemente grafice (figura 5.15.a):

- linia de indicatie care se sprijind printr-o /—7‘/‘ ——
sdgeatd pe suprafata conica; w
- linia de referintd care este paralela cu axa

suprafetei tronconice;

- simbolul grafic al conicitatii (figura 5.15) care
se traseaza pe linia de referinta orientat n acelasi
sens cu suprafata tronconica.

b)

. . . . o Figura 5.15. Cotarea pieselor
5.7.2. Piese tip trunchi de piramida tronconice: a) piese tip arbore;

La acest tip de piese, se defineste b) piese tip alezaj
reducerea (Cp) ca fiind raportul dintre diferenta
laturilor perpendiculare pe planul de simetrie al piesei (T, t) si Tndltimea trunchiului de
piramida (L) — relatia 5.2 (figura 5.16):

c, =% (5.2)

Ca elemente ale cotarii se folosesc linia de

T Reducere 1:C indicatie si linia de referinta, cu recomandarile de

indicatie Linia de la conicitate, pe care se inscrie valoarea inclindrii

1_ referinta precedatd, in mod obligatoriu, de cuvantul
“Reducere”, (figura 5.16.a).

I N La cotarea acestor piese se va Inscrie:

a) reducerea, indltimea trunchiului de piramida si

| una dintre laturi, de regula cea care poate fi usor

L masuratd: latura mare pentru piese tip arbore

(figura 5.16.b) si, respectiv, latura micd pentru
piese tip alezaj.

5.7.3. Piese cu inclinari

Acestea sunt piese prismatice, cu sectiunea
trapez dreptunghic (figura 5.17 a 1 b), la care se
defineste inclinarea (S) ca fiind raportul intre

Figura 5.16. Cotarea pieselor tip diferenta laturilor H si h si lungimea L:
trunchi de piramidd: a) elementele ’
cotdrii; b) inscrierea cotelor S— H-h (5.3)

L
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Figura 5.17. Cotarea pieselor cu inclindri: a) elementele cotdrii; b) inscrierea cotelor

Se folosesc ca elemente de cotare: linia de indicatie, linia de referinta si simbolul
grafic care se traseaza la fel ca la piesele tronconice (figura 5.17.a). Pentru definirea
acestui tip de piese, pe desen se inscriu elementele: inclinarea, Tndltimea trunchiului de
piramida si o latura, cea care se masoara mai usor (figura 5.17.b).

In cazul pieselor filetate cu formi hexagonali, se recomandi reprezentarea
acestora in vedere principald prin trei fete ale prismei hexagonale, iar in sectiune
longitudinald, planul de sectiune va trece prin varful hexagonului, fiind necesara
reprezentarea hexagonului in cel putin doua valori (figura 5.18).
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Figura 5.18. Reprezentarea §i cotarea
pieselor filetate cu formd hexagonald



